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r  INTRODUZIONE r lpSElyeEq
GIi attuatori pneumatici SIRCA a doppio effètto della serie APG200 sono

stati prcgettati e cos$uiti per gaÉntire masimà eflìciena ed afìdabilita

neltèmDo.ll movimento del Disrone awienè attravèBo un cinehatismo

a glifo che tEforma il moto linèare delcilindró pnèuhancÒ in un movi-

mentó rotatorio atto ad dionaÉ principalmente valvole a farfaLla, a
sfeÈ, a maschio, con roî2:ionè da t/4 di siro (90'). La seriè APG200

comDÉndè duè vèrsioni. la Drima con un solo cilindro denominata

APG2Oo/l e la se.onda con due cilindri denominahAPG2O0/2..

Unica difierenza t6le due ve6ioni,oltre che agli intombri ed al peso, è

la coppia sviluppata, che nel cdo dell'attuatore APG200/2 è maSSiorè

rcpetto alla veEione ad un solo polmone. La coppia torcente che essisvi'

luppano è diretBmente prcpoEÌonde alla presione d'aria di alimentazionè,
per cui ad una mag8iore presione, corisponde una maggiore coppia tor-

cente resA richiesta su di essi può e$ere installata lna gamma di acc4so-

ri come lìne co6a,6temi elettrcvalrclè, posizionator pneumatici o èlèi-

trcDneumrìci.box micb, riduttori manuali disinnest2bili ec.

r  CONDIZIONI  D l  ESERCIZIO

PRESSIONE DI ALIMENTAZIONE:
Prèssione minima di lavoro: 3 bar (44 psit)
Pressione massima di lavorc:7 bar (102 psit)

IJ-\ ATTENZIONE:
l'.lassimà prèssione ammissibile 9 bar (ì3 | psit)
ALI|!lENTAZIoNE I
Aria secca o lubrifìcata,sas nón corrosivo.
TEMPERATURE DI ESERCIZIO ISTDì:
flinima -20"c C4'F) - Massima +80'C (+175'F)
CORSAANGOLARE:
90" cón rèsolazionè mèccanicà +/- 5"
LUBRIFICAZIONE:
Tune le parti in movimento sono lubrifcate a vita.
Normalmente una uheriore lub'ifìcazione non è nece,ra, id se non
in cdi di lavoro continuo ed in condizioni ambientali panicolari.
COSTRUZIONE:
ldonea per essere installèta in ambienri interni ed esterni-
VERNICIATURA STANDARD:
Tutri tliattuatori sono tranati con un fondo di primer e successi-
vamente con uno sffato di vernice èpossidica RAL50l5-
Su richiesra è Dossibile fornire verniciatura Dersonalizata.
coNNESStONt:
Foratura inferiore per accoppiamento klvola, secondo norme ISO
52ll/DlN 3337. Estrèmità superiore albero e foratura superiore
per fssa$io éccessori setondo normeVDI/VDE 3845, Namun
DIAIIETRO CONNESSIONI:

Tubo di alimènteioiè: 8mm esterno - 6mm interno
COLLAUDOI
Osni sinsolo attuatorè pnèumatico APG/200 viène testato, cenifì-

r PRINCIPALI COMPONENTI - MAIN COII4PONENTS

SIRCA'i double effect pneunoîic ocîuotas seties APG2qO hove been coh-
.eived ond constucted to grcnt eficien.y ond rcliobiliq fat o lonq îime.
The novenenî afthe piston con be pefamed thrcugh o scor.h yake devt
.e, whkh a aw the lineat noveDent to be rrcnsformed into a "quotEr

turn" opercrjon 9A'),sa hoving the tight <hord.!Érisîie ro opercîe butte.lll,
bou ond Ptus vatves Princtlo y.
4P6200 series compreherds two ve6ionr.
The fi6t one hcs d sole cylindet énd iî\ noned APG200| I t îhe secand one
is compoted of îwo cylinders, ond iî\ nahed APG200|2.
Besides lhe size did weighbrrs, îhe only difference belÚeen them is the tot
qúe, *hich h bisset in the APC2AAI2 o.tuÒtat thon in the sinele cylinder
r/Pe.The rca.hed îoque is Ptoportionól ta the on prcssurc ofthe feedinE.
so rhdt d hAhef prcss,oi corcsponds to a bìgger toryue. fallawing our
.ustoders reguiremenLs, we cón put on îhem o wide runge ofoccessorier ds
ertenól limit swiî.hes, salenoid volves, pneunoúc ot electrcpneumotic púi-
tioie^,limit swkh boxet dÀengogeoble manuol oveùde geor bo$ etc.

r WORKTNG CONDIITONS

PRESSURE RANGE:
Mininum workine pressure:3 bor (44 psjg)
Mdxinuù wo*inE Èressure:7 bÒt (l02 psig)

l\ lrrervrorv,
Moximum ollowble pressure:9 bor ( l3l psig)
SUPPL'I:
Dry or lubtuated oh,non .omsive gos.
TEIT4PERATURE RANGE (STD)]
Minimum 20'c (-4'F) - Moxinun +80" c (+ t 7s'q
ANGULAR SÎROKE :
90" with stondad adjustnenî +l- 5'
LUARICAT'ONI
AI moving pdtts dre fdcîÒty lub.i.oted fat cy.le life of the actuotor-
Generolly o futthet lubùonan is not necessor/, uDless cornnuÒus operc-
tion ond .rduous enviónmenrol canditions occuÍ
CONSTRUCT'ON:
Sùnoble fot indÒór dnd auîdoot insto oîion.
STANDARD PA'NTINGJ
A octuotó6 hoÉ bee^ spe.io y monufoctured with a p''met spe.idl
treqtment frrstly, and se.andly whh an eÈoxid Poinîihg 

p1l.LSO I 5 loyel
It's Èossóle to usè pè.sonoiised Pointjng,on rcguesL
CONNECTTONS:
Boxon drilling îo mot h the volve is in occordance to ISO 521llDlN
3337.
Shóft tÒp end ond top dtiling to ossemó/e tlìe dccessories dre D d..of-
donce with VD I IVD E 3 84 5. N o nù L
CONNECTTONS DIAMEÍERT

Ait suPply tube:qnn externol - 6nm inneL
INSPECTTONi
Eoch unit ofAPCl2O0 is tested, ceftifred dnd guorchîeed.
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scA]q!41Bqdy
GLIrO / 5'okh r'ol"

S-rELO CO|4ANDO PISTONE / Piror steh
PTSfONE / P,ron

CILI\JDRO @200 t Ahdèt A)00

TESTATE CILINDRO / Cirinder (dòs

O-RINGS / O-rins

EN GJS600 J /Sphercdo/ cor inn EN Gls 600 - 3
EN GlS600 J /SÒhèrcdo/ cast inn EN GIS 600 - 3

ACC- CARBONIO (AlSl 9840) | coòon steet lAtst 9840) 2
ALLUIIIN|O + BUNA N /Atuntniun + NBR 2
ACC. sT 52 DIN 2391 / Sreel Sî 52 DIN 2391 2
ALLUMINIO (lqa 6063 - T66 UNI EN 755-5) I Aluniniun aloy 2
BUNA N . N8R 2
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r  PRINCIPIO Dl  FUNZIONAMENTO r PR,NCIPLE OF OPERATION

lmmètîendo aria nel PORT "A",si ottienè ilriempìmenîo della camem a
desft del pistone,e diconsesuènza lo spostzmento delpistone ( o deì
pistoni) ve6o sinistra.Tramite il cinèmatismo a 8lìfo, il moto lineare del
cilindro viene tÉformato in moto rotztorio, quindi ruotando In senso
a.tiorario il dkco dèlla valvola viene apeno.
Nello steso tempo I'aria contenuta nella €meÉ opposta viene
scaricata tÉmite il PORT "B'. Di s€tuito, immetrendo pre$ione nèl
PORT '8", si o6Ìene il riempimento della camen a sinis a del pìstone,
e di conseguenza lo spostamento del pistonè ( o dèi Pironi) veBo
des$a. Ruorando quindi il sllo in senso orario riposiziona il disco della
%lvola in chiusura. L' aria nella camèra oDDosta viene scaricata tramrte

lntrcdu.ing air in {É PORÍ "A",you .óh f the chomber sttuoted to îhe tilht
size of the pÀton; os o conseq uence, îhere's o disqldement of tlÉ Pisîonh to
î].,e left size.Thonks to the scc'tch wke Ahehoùsm,îhe lineat îhtust ofthe
clinder is ttunsfomed ihîo a rcîory mùenent;úe dir afthe vokes opens,
due îo the .oúnîerclÒckwise mavement ofthe Kor.h yoke- ln the neonwhíh,
úe óir cakîóined in ùe owashe chdnbet h a awed to come out thrcught
PORT "8"- Secondlr intrcdu.ing ot in rhe PON "B",you con îll the .hótube.
s,rudred to il,e /ef size of Lhe pirton; rs o conseguencq ùhe pisîon/p,kons
noreslmove ta tlte tighf si4.The scotch yake tuthiig in .h.kwise direcrio4
úe dÉc of tÈ valve is rcpkced in close ìositioh.The on conloined jn ùe aqpù
site chonbet s allowed to come out titou1ht PORT"A".

i tPoRt '4"
tF6it00/l t] APG2OON

r DIMENSIONI D'INGOMBRO - OyERML DIII4ENSTONS

aPG200/ | aPGz00/2

r DIMENSIONI Dl ACCOPPIAMENTO - CONNECT|OND'lI4ENS'ONS

tlAilctaruM sEco Do tso 52t I
FUTGITE W ACCORDATCE TO I'O 521 I

DIIIENSIOIII DELU PARTE SUPERIOSE DI ACCOPPIAI'IEIT|O
î0P M04,fi tH G Dr MENStOttS

Esircmità qljfo in accordo ala VDI/VDE 3845

5útch yake top in acútuan@ ta vDl / vDE 3845
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I CARATTERISTICHE TECNICHE - TECHNICAL FEATURES

COIISÙIIO ARIA ?ER CORSA I PESO
Wèlgh. and alr cottsunption ior stroke

MOIfENTO ToRCEIITE - Torque O.ttput

l|PO AÍOAIORE Colilul,'lo.Dl ARIA PER CORIA (h)
(Apertura + Chllsqr4

Aìr .ùMptlon br str6k (k)
QNn + Crose)

PESO
TIPO ATTIIATORE

NM
lbt ln

658
5869

878
7831

t097
9785

t 3  t 6
I t738

1 5 3 6
1 3 7 0 t

aPG2oO / |
aPc2oo / 2

(6 ,0+s ,4 )=11 ,4
(12,0+ I0,8) = 22,8

50 Kg
6 s &

| 10,3 lbs
l43l lbs

Nm
lbl ln

t289
| ì498

t738
t5503

2t72
t9374

2605
23237

304 |
27 t26

* Press. f1d, di lavoro - fiax wo*ing p6 re

ISTRUZIONI DI MONTAGGIO
I DELL'ATTUATORE SULLAVALVOLA

INSTRUCTION FOR ASSEMBLTNG THE
. ACTUATOR ONTHEVALVE

ll móntaggio dell'attuatore sùlla valvola può essère esegùiio:
- utilizando la langia del cane. dèll'àttuatore con fori îleîrati
- intèrpónendo un adattltore ed un giunro di accoppiamenro
La posizione di montagio dell'aauatore devè èse.e in conformita alle
cantterÉtiche dellrimpianto (a$e del cilindrc pamlleló o perpendico are
all'asè della tubaione) ed in accordo al modello della valvola.

Per hontarc l'attuatore sulla yalvola, pbcedère come segue:

l) Verificare che le dimensioni dì accóppiamento della fìan8ia e dèllo
stelo della valvola siano in accordo allè dimensioni di accoppiamento

2) Portare la valvola in posizione di apenura o di chiusura, a seconda
dell attual€ posÌzÌone deil'attuarore.

3) Pulire le lìan8e di accoppiamento dell'acuatore e dèlla valvola,
rimuovendo tuno ciò che pÒrrebbe ostacolare la loro pèrfena
ader€na.Togliere accumtzmènte ogni tÉccia di grasso.

4) LubriÎcare lo stelo della valvola con olio o 8m$q al îne di hcilitare

5) Sollevare l'attuatorc per mezo di 8anci, flni o catene-
Se po$ibìle po''tare lo stelo della valvola in posizione verticale per
s€mplilicare il montaggio.

ó) Se |operoìonè di hontattio viene effeîtuara per mezo di un
adattatore con tiunto di accoppiamènto, montare questultimo
sullo steio della valvola prima di proceder€ ai montaggió

4 Abbasare I'attuatore sulÌa valvola facèndo in modo d'inserire lo stelo
dèlla valvóla (o il riunto daccoppiamènto) nel rlifo dell'attuatore.
FÉsare I'attuatore sulla valvola $amitè viti Mló e rondelle elastichè_
Là lùntheza della yite deve tènèr conro dello spe$ore della fantia
della valvoladello spessore dèlla rÒndella èlastica e della profondirà
di filettatura dell'attuatore (20mm).

Thè zssènblíng ot thè a.tuatù on thè valve @i be peíúne.!:
- using îhe canponian flonge Òf úe octudtor's rimins cose;
- interyosing on odaptot ond o .ouplins.
The Èosiîion ofúe a$enbfing ofùe daùoîot nust be in .onfomiq wíh the
charcctetisîi.s of úe phnt (the oxir oî dÉ .y'kdet beins paru et ot peeen-
dkúlat ta îhe uis af îhe Pipihg) ónd wik túe of úe wlve We

fhè P/ocee.lìng to Benble the a.t@tor on the wNe is the lo owíng:

t) Fitstty che.k if the flonse Òt îhe shoft dimensions af îhe.óuptks are in
occodance wi{1 those of ke o.tt)obr

2) Then give to îhe yalrc on opening at dose positiot\ depending on îhe
Position of îhe actuoto.

3) After havng dóne this, .leon the @upnry fhnges of the oduatol
énd of the volye, rcmaving everythinE whi.h couLl be on obsîode îó
înen DF.fe.î boad. Renole (orefutry ony gÈósc ùo.,

4) Ltbti.oîe îhe sten with oil or gredse, so rhdr úe o$emblinE \9itt be eósy

5) Lift the ó.îuoîor wi{1 slong hooks, ables ot chainr.
lf possible, puî the srem in d venjúl p6itjon, sa 6 îo situpnfy the

ó) Ih .Òse îhot the ossemóliig is redlÀed îhrcugh dn oauoîot hoving o
corpriDg, ùrris lotter hos fo be dsseùbled on the sbm of úe vdlve before
going on witl lhe ússemb/ing

7) At tÉ end,lawer îhe d.rxotat on the volve insetîitg îhe sten of the votve
(or úe couptins) ih îj,e scotch yoke oftJ'e octroîor jt self.

Fosten the octuotor oh îhe ralve usiig M / ó sdeB dnd spt g wsheB.
Îhe lenght of the s.rc|| husî be sîoblishetl toking aE of the fo o\9ing fteG

- th,ckness ofthe ydlve s longe
- tnickness ofúe sÈrirg wosher
- depht ofùe ddtoîót's îhreod (20nm).
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